prewag’

kunststofftechnik

Maschinentyp

EUROMAP-Grissenangabe

Schliesseinheit

Schliesskraft kN
Max. Oeffungskraft kN
Max. Oeffungsweg mm
Min. Werkzeugeinbauhdhe mm
Max. Plattenabstand mm
Lichter Holmenabstand mm
Holmendurchmesser mm
Werkzeugaufspannplatte (B x H) mm
Durchmesser Zentrierring mm
Max. Werkzeuggewicht (bew. Wkz.-Halfte) kg
Max. Auswerferkraft kN
Max. Auswerferweg mm
Gewinde Auswerferkupplung

Spritzeinheit

Schneckendurchmesser mm
Wirksame Schneckenlénge L/D
Max. Schneckenweg mm
Max. rechnerisches Hubvolumen cm?
Max. Schussgewicht gPS
Max. Spritzdruck bar
Einspritzstrom cm¥/s
Disenspitze °
Max. Disenanlegekraft kN
Max. Duseneintauchtiefe mm
Max. Diisenabhebeweg mm
Zusatzliche Ausristung

Kernzug hydraulisch Stk.
Luftventil Stk.

Handlinggerat

19.07.2019

Maschinendaten

Arburg 520 A 1500-400 L1

1500-400

1'500

450
250
700-1‘000
520 x 520
75
695 X 695
125
1000
40
175
M12

35/40
23/20
160
154 /201
141/184
2500/ 2'000
125/164
120
60
50
300

2 auf bew. Platte
1

Linearroboter Wittmann W818 Servo
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Auswerferbolzen | X

Weg max. 175

]

Maschinendaten

Arburg 520 A 1500-400 L1
1500-400

max. 700 - 1000
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Zufahrkraft bei Federwerkzeugen
bzw. beim Spritzpragen*

1600

amax. Spritzeinheit

230 400 f 800
Standard 40 50
Duromer 20 50

Ausdrehung im Werkzeug (bei Bedarf) | ¥

¢

20

Spritzeinheit 290

1400
1200

1000

800
5,03“

Zufahrkraft [kN

400

200

20

40

&0 80

Werkzeugweg [mm]

* automatische Zuhaltekrafteinstellung bis 30 kN
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Auswerferplatte | D
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Spritzeinheit 200 / 800

&
4 -

—

%%

20

Spritzeinheit 400" / 004
n Durcmerausfihrung

Befestigung Robot-System | C
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hME-16 tief
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Maschinentyp Arburg 520 A 1500-400 L1

EUROMAP-Grossenangabe 1500-400

Feste Werkzeugaufspannplatte | A
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Maschinentyp Arburg 520 A 1500-400 L1

EUROMAP-Grossenangabe 1500-400
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